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berechnet man, welche prozentische Zusammensetzung 
die betreff ende Losung im Augenblick der beginnenden 
Trubung hatte und kennzeichnet den dieser Zusammen- 
setzung entsprechenden Punkt innerhalb des Feldes A B C. 
Die Verbindungslinie mehrerer so gefundener Punkte ist 
dann die Kurve D E. 

Fig. 3. Los1,ichkeit von Kohlensaure in wasserigen Losungell 

Nach Ermittelung der Kurve D E wurden innerhalb 
des durch sie abgeschnittenen Dreiecksfeldes A D E 
(Fig. 3) eine kleine Anzahl Punkte in annahernd gleich- 
mafiiger Verteilung ausgewahlt und gemafi der durch ihre 
Koordinaten gekennzeichneten prozentischen Zusammen- 
setzung entsprechende Losungen aus Kochsalz, Wasser 
und Salzsaure hergestellt. Je 10 ccm einer jeden dieser 
Losungen wurden in der weiter oben beschriebenen Weise 
niit einem 50 %igen Gemisch von Luft und Kohlensaure 
in innige Reriihrung gebracht und jeweils die Anzahl 
ccm Gas gemessen, die hierbei von den I0 ccm Fliissigkeit 
absorbiert worden waren. Die erhaltenen Absorptions- 
werte in ccm Kohlensaure wurden bei jedem zugehorigen 
Punkte des Feldes A D E danebengeschrieben, die 
Zwischenwerte auf dem iihlichen zeichnerischen Wege er- 
ganzt, und schlieBlich alle gleichhohen Zahlenwerte (z. B. 
3,0 ccm C O Z )  durch je eine gemeinsame Kurve (z. B. M N )  
miteinander verbunden. 

von Naltriumchlorid und Salzsaure. 
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Fig. 4. Loslichkelit von-Kohlensaure in wasserigen Losungen 

Genau in der gleichen deise  wurden entsprechende 
Versuche mit Kochsalzlosung unter Zusatz von S c h w e - 
f e 1 s a u r e durchgefuhrt, und das Ergebnis in den Figg. 
2 und 4 niedergelegt. Hier ergibt sich ein anderes Bild 
schon deshalb, weil I00 %ige Schwefelsaure in wasser- 

von Natriumchlorid und Schwefekaure. 

freiem Zustande als Flussigkeit bestehen kann und in- 
folgedessen die Kurve, die das Feld des Nichtloslichen 
voin Feld des Loslichen trennt, von F aus bis zur Dreiecks- 
spitze B verlauft. 

Die Kurvenscharen der Figg. 3 und 4 lehren nun 
das folgende: 1. Die Loslichkeit von Kohlensaure ist in 
verdiinnter Salzsaure und Schwefelsaure fast ebenso grol3 
wie in reinem Wasser. Ein Zusatz von Salzsaure oder 
Schwefelsaure zu gasanalytiscbem Sperr w a s s e r ist also 
zwecklos. 2. Die Loslichkeit von Kohlensaure in wasse- 
rigen Losungen von Natriumchlorid nimmt mit zunehmen- 
dem Natriumchloridgehalt ziemlich gleichmafiig ab, ganz 
gleichgiiltig, ob im ubrigen Schwefelsaure zugegen ist oder 
nicht. Ein Zusatz von Schwefelsaure zu einer aus Koch- 
salzlosung bestehenden gasanalytischen Sperrflussigkeit 
ist also zwecklos. 3. Die Loslichkeit von Kohlensaure in 
wasserigen Losungen von Natriumchlorid nimmt, wenn 
man bei Aufrechterhaltung desselben Natriumchlorid- 
gehaltes einen Teil des Wassers durch Salzsaure ersetzt, 
nur noch zu. Ein Zusatz van Salzsaure zu einer aus Koch- 
salzl6sung bestehenden gasanalytisohen Sperrflussigkeit 
ist also nicht nur zwecklos, sondern sogar schadlich. 

Ich verwende daher als gasanalytische Sperrflussig- 
keit grundsatzlich eine (wegen der Gefahr des Auskristal- 
lisierens) nicht vollig konzentrierte Losung von 22 G. T. 
chemisch reinem Natriumchlorid in 78 G. T. Wasser, ohne 
jeden Saurezusatz. Die Verwendung von chemisch reinem 
Natriumchlorid an Stelle des Kochsalzes des Handels 
empfiehlt sich, weil Kohlensaure darin im Verhaltnis von 
etwa 14 : 15 weniger loslich ist als in einer gleichstarkeln 
Kochsalzlosung. 

Die yorsteheiid empfohlene Sperrflussigkeit ziehe ich 
einem ,,gesattigten Sperrwasser" bei weitem vor, was an 
anderer Stelle 3, naher begrundet werden soll. 

Zusammenfassung : 
Die Verwendung von verdunnten Sauren als gas- 

anaIytische Sperrfliissigkeit bietet ebenso wie der Zusatz 
von Sauren zu Kochsalzlosungen keinerlei Vorteil gegen- 
uber der Verwendung reliner Kochsalzliisung; ein Zusatz 
von Salzsiiure zu der als Sperrfliissigkeit bewahrten Koch- 
salzlosung ist sogar schadlich. [A. 167.1 

Der Nachweis und die Bestimmung von 
Cocosfett und Milchfett in Kakaofett. 

Yon Dr. J. KUHLMANN und Dr. J. GROSSFELC,Recklinghausen. 

Verfalschungen von Kakaobutter und Scholroladen- 
zubereitungen des Handels durch Zusatz von Cocosfett 
sind nicht selten. Ihr Nachweis, besonders, wenn es sich 
um geringere Zusatze handelt, ist wegen der vorkommen- 
den naturlichen Schwankungen der Kennzahlen von 
reiner Kakaobutter nach den bisherigen Methoden we- 
niger sicher, besonders auch dann, wenn das betreffende 
Kakaofett auch noch Milchfett enthalt. 

Nun haben vor kurzem S. If. €3 e r t r a m  , H. G. B o s 
und F. V e r h a  g e n  I) ein neues Verfahren zur quan- 
titativen Bestimmung von Cocos- und Milchfett in Mar- 
garine ausgearbeitet und veroffentlicht, das anscheinend 
allen bisherigen wesentlich uberlegen ist. Es zeichnet 
sich im besonderen durch groi3e Sicherheit in der Aus- 
fiihrung und in der Auswertung der Ergebnisse aus und 

(Einzeg. 5 19. 1925.) 

3) H o f f m a n n , Gasanalytische SpeTrflussigkeiten; er- 
scheiat in Zeitschrift Feuerungstechnik vmaussichtlich Januar 
1926. 

1) Ztschr. d d. 61- u. Fettindustrie 44, 445-447 u. 459 bis 
461 [1924]. 
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lier'ert, was besonders wertvoll ist, auch noch fur kleine 
Gehalte an Cocosfett und Milchfett deutliche Ausschlage. 
Wir haben auf das Verfahren bereits an anderer Stelle 2, 

bei der Frage der Milchfettbestimmung in Fettgemischen 
hingewiesen. Es liefert zwei Zahlenwerte, einen fur die 
Fettsaure, deren Magnesinmseifen in Wasser loslich, 
deren Silberseiften aber darin unloslich sind, die 

,,A - Z a h l", 
und einen fur die fluchtigen Fettsauren mit loslichen 
Silberseilen, die 

Beide Zahlen werden in ccm n-Saure (bzw. ' j I ,  n- 
Silbernitratlosung und n-Lauge) bezogen auf je 6,4 g 
Fett ausgedruckt. 

Sehr wertvoll ist es ferner, dai3 die A-Zahl bei Cocos- 
fett sehr hoch, nanilich im Mittel zu 27,7, bei reinem 
Milchfett vie1 niedriger, zu 6,7, gefunden wurde. Um- 
gekehrt liegt die B-Zahl fur reines Cocosfett etwa bei 
2,75, fur reines Butterfett dagegen bei 33,4. In Palmkern- 
fett wurden A-Zahlen von 16,53-16,76, B-Zahlen von 
1,80-1,92 ermittselt. Genannte Verfasser fanden dem- 
gegeniiber die A-Zahl von Sesamol zu 0,48, von Leinol 
zu 0,40, von Waltran zu 0,45, von Hammeltalg zu 0,70 und 
von Mowrahfett zu 0,67, die B-Zahlen zu 0,60 bzw. 0,49, 
bzw. 0,49 bzw. 0,60, bzw. IJ6, also beide Zahlen bedeutend 
niedriger als in Cocos- und Milchfett. 

Ein besonderer Vorzug der beiden Zahlen besteht 
weiter darin, daf3 die A-Zahl praktisch vollstandig, die 
B-Zahl fast vollstandig den Gehalten an Cocosfett bzw. 
Milchfett parallel laufen. Palmkernfett verhalt sich wie 
ein Gemisch von 59% Cocosfett mit 41% sonstigem Fette 
mit niedriger A-Zahl und B-Zahl. 

Diese hervorragenden Eigenschaften des genannten 
Verfahrens liei3en mit grofier Wahrscheinlichkeit er- 
warten, daf3 mit seiner Hilfe der sichere Nachweis von 
Cocosfett in Kakaobutter bis herab auf wenige Prozente, 
auch in Gegenwart von Milchfett gelingen muD. 

Wir sind zurzeit mit Versuchen hieriiber beschaftigt, 
iiber die demnachst ausfuhrlich in der Fachliteratur be- 
richtet werden soll. Bei unseren Versuchen machten wir 
nun die uberraschende Beobachtung, dai3 die A-Zahl von 
reinen Kakao- und Schokoladenfetten noch erheblich ge- 
ringer ist als bei allen von Be  r t r a m , B o s und V e r - 
h a g e n untersuchten Fetten. So fanden wir: 

Nr. I Art des Fettes 1 A-Zahl I B-Zahl 

Reioe Kakaobutter . . . . . . . 1 0.06 
2 Fett aus Schokolade (Felsche) . . . 1 0,12 
3 7 n n  (Stollweik) . ~ 0,05 0,60 

,,B - Z a h 1". 

__ 

j 0"::; 
Es scheint also die A-Zahl von reinem Kakaofett 

den Wert von 0,2 nicht zu uberschreiten und im Mittel 
bei ca. 0,l zu liegen. Bestiitigt sich dieser Befund an 
weiteren Versuchen mit anderen Kakaofetten einwand- 
freier Herkunft, so haben wir damit eine brauchbare 
Kennzahl fur den Cocosfettnachweis gefunden. Da reines 
Cocosf ett die A-Zahl von 27,7 aufweist, entspricht also 
je 1 ccm an A-Zahl 3,6% Cocosfett. Es scheint somit mog- 
lich, in Kakaofett noch 0,4% Cocosfett rnit Wahrschein- 
lichkeit, groaere Mengen rnit Sicherheit auf Grund der 
A-Zahl-Bestimmung nachzuweisen. 

Fur die Berechnung des Cocosfettgehaltes in Mar- 
garine bei Gegenwart von nur wenig Milchfett geben 
B e r t r a m ,  B o s  und V e r h a g e n  foIgende Gleichung 
an: 

Prozent Cocosfett = 3,SO A - 1,13 B - 1,90. 
Man wird einen ahnlichen Ausdruck auch zur Be- 

rechnung des Cocosfettgehaltes von Kakaobutter verwen- 
2) Ztschr. f. Unters. d. Nahr.- u. GenuDm. (noch im Druck). 

den lronnen, wenn man entsprechend der niedrigeren 
A-Zahl von Kakaobutter selbst (0,l) die Zahlen der 
Gleichung entsprechend erniedrigt. Dariiber sollen jedoch 
noch besadere Versuche angestellt werden. 

In diesein Auzdruck lie@ bereits, daB Milchfett eben- 
falls eine Erhohung der A-Zahl, wenn auch in weit ge- 
ringerem Mafie als Cocosfett bedingt. So liegt die A-Zahl 
von reinem ivhlchfett nach B e r t r a m , B o s und V e r - 
h a g e R etwa zwischen 5,6-7,O. 

Sol1 der Gehalt an Milchfett in Kalraofett genau er- 
mittelt werden, so gibt die B-Zahl den Ausschlag, die fur 
Milchfett im Mittel 33,4, fur Cocosfett nur 2,45-2,75 be- 
tragt. Fur die genauere Berechnung sei auf die Original- 
arbeit von B e r t r a m ,  B o s  und V e r h a g e n  (1. c.) 
verwiesen. 

Bei der praktischen Ausfuhrung der A-Zahl- und 
B-Zahl-Bestimmung ergab sich bei Kakaofett in einigen 
Fallen die Schwierigkeit, dai3 bei der Filtration von dem 
Magnesiumsullatniederschlage nicht genugend Filtrat er- 
halten wurde, um in je 200 ccm die A-Zahl und B-Zahl be- 
stirnmen zu konnen. Wir haben dieser Schwierigkeit 
zuerst dadurch zu begegnen versucht, dai3 wir statt bei 
80 O bei hoherer Temperatur, nanilich bei 90 O, die FBllung 
vornahmen. Es zeigte sich hierbei aber, dai3 dann er- 
hebliche Verluste an loslichen Magnesiumseifen ein- 
traten, so dai3 die A-Zahlen zu niedrig ausfielen. Besser 
verfahrt man in den Fallen, wenn zu wenig Filtrat er- 
halten wird, dafi man in 200 ccm des Filtrates gemiii3 
Vorschrift die wichtigste Zahl, also im vorliegenden 
Falle die A-Zahl bestimmt, den Rest des Filtrates genau 
abmifit, dann auf 200 ccm erganzt, darin die B-Zahl er- 
mittelt und dann schliefilich auf 200 ccm Filtrat um- 
rechnet. Wenn genugend Fett zur Verfugung steht, kann 
man auch so verfahren, dai3 man von einer groi3eren Fett- 
menge, etwa 30 g, ausgeht und den Zusajz der Keagenzien 
entsprechend erhoht. 

Die urspriingliche Arbeitsvorschrift von B e r t r a m , 
13 o s und V e r h a g e n haben wir etwas abgeandert, wo- 
durch zwar die wesentlichen Teile des Originalverfahrens 
nicht beeinflu&, die Ausfuhrung im eiuzelneu aber er- 
leichtert wird. Einige dieser Vereinfachungen ruhren 
von den genannten Verfassern selbst her; so teilte B e r - 
t r a m  in einem Schreiben vom 1. Juli 1925 dem einen 
von uns ((3.) mit, daij es genuge, die Magnesiumsulfat- 
losung statt tropfenweise unter kraftigem Schiilteln bei 
80 O in einem GuD einlaufen zu lassen und die Temperalur 
zehn Minuten statt eine Stunde auf 80 O zu halten. Fer- 
ner ist es nach B e r t r a m  ausreichend, die Fallungen 
der Magnesium- und Silberseifen nur funf Minuten bei 
20 O stehen zu lassen. 

Unsere Arbeitsvorschrift lautet nunmehr wie foIgt: 
Auf einer Tarierwage ermittelt man zunachst das Gewicht 

eines Rundkolbens aus Jenaer Glas von etwa 700ccm Inhalt. 
Dann wagt man geoau 2Og Fett und 3Og Glycerin hinein. 
fiigt 8 ccm Kahilauge (75 g KOH in 100 ccm) hinzu und verseift 
iiber freier Flamme, bis die Fliissigkeit vollig wasserklar ge- 
worden ist. Darauf la& man &was abkuhlen und verdiinnt so- 
dann mit warmem Wasser, bis der Inhalt des Kolbens 409 g be- 
t&@. Alsdann erhitzt man auf 800 und laf3t unter kraftigem 
Umschiiiteln 103 ccm Magnesiumsulfatlosung (150 g MgSO, 

7H,O im I) von 800 einflieSen md halt das Gemisch unter 
weiterem Umschutteln und VerschluD mit Glasblirne 10 Mi- 
nuten auf 8 0 0 .  Darauf kuhlt man unter kraftigem Schiitteln 
nuf 200 ab und laljt 5 Minuten bei 200 Ytehen. AlsdQnn 
Eltriert man durch ein Faltenfilter. 

Ein Leerversuch wird i n  genau gleicher Weise ohne Fett 
awgefuhrt. 

I. Bestimmung der  A-Zahl. 
200ccm des Filtrates werden in einem mit 2 0 g  Natnium- 

nibrat bescbickten 250 ccm-Kolben rnit einem Tropfen Phenol- 
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phthaleinlosung versetzt und notigenfalls bis zur EntfBrbung werden #in einem 251) ccm-I<olb.en mit einem Tropf'en Phenol- 
mit n-Schwefelsaure neutralisiert. Darauf werd,en nach phthale'inlosung und ,sovie1 'I2 n-Schwefel,sau~e versetzt, his die 
Losung das Salzes hei 20" genan 25 ccm n-Si1btei-nitra.i- Rotfarbung vollig verschwunden ist, dann durch Zulsatz von 
losuiig unter Urnschiitteln zugesetzi, mit Wasser b'k zur I\;larlte Wasser auf 250 ccm gebracht, auf 20 0 gehal'ten und mit 2 g 
aufgefiillt, 5 bi'inuten kr5ftig durchgeschutielt und 5 Minuten Silbersulfat in kleinen Anteilen versetzt, wobei kraftig umge- 
in Wasser von 200 aufbewahrt. ABiiann wird filtriert; zu schuttelt wird. Der Kolben wird alsdann vterschlossen, 5 Mi- 
200 ccm Eilltrat werden 6 ccm kaltgesattigte E'isenaliaunl6sung nuten krlftig geachiittelt und 5 Minuten in  einem Wasserbade 
und 6 ccni 30%ige Salpattersiiiure zugesetzt und dber Silb'erubei.- %-on 20 0 stehen gehassen. Darauf wird filkiert. 200 ccm des 
schuij rnJt n-Rhodanammon~iu~nlosung zwriickt.it,riert. Dns Filtrates gibt mah in einen 500 ccm-Rundkolben, seZzt e h i g e  
Ergebniis -wird von der  Vorliage (Leerversuch) abgezogen]. D cr Kornchen B,imsstein und 50 ccm verdiinnte Schwefelslure 
Resthatrag ist die - A-Zahl. (13 ccm H,SO, in 500 ccm) zu und destilliert genau 200 ccm ab. 

Diese titriert man mit n-Natronliauge und ziieht von deln 
Ergehnis den Betrag des Leerversuches ab. Der Rest ,&at die - 
B-Zahl. 

~ _-- 
~~~ 
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11. Bestimmung der  B-Zahl. 
200 ccm des Filtrates von den unloslichen blagn,esiumoeifen [A. 159.1 

Patentberichte uber chemisch-technische Apparate. 
1. Warme- und Kraftwirtschaft. 

4. Ofen, Feuerung, Heizung. 
zuflufiventil erreicht werden, dai3 ihre Bedienung nur  in der 
oben geschilderten Reihenfolge moglich ist, dafi also folgen- 
schwere Bedienungsfehler vollig ausgeschaltet werden. (D. R. 

Maria Babette Kauffmann, geb. schneider, Maria Kauffmann, p. '119 484, ~ 1 .  24 b, Gr.  I, vom 20. 4. 1924, ausg. 20. 10. 1925.) 
Elisabeth Kauffniann nnd Ernst Kauffmann, Magdeburg. Dreh- dii. 
rohrofen zum Abriisten von Erz u. dgl., dad. gek., da8 die 
gesamte, in bekannter Weise auf mehreren Stellen verteilt Dr.-Ing. Heinrich Koppers, Essen (Ruhr)). Regenerative 
eingefiihrte Luftmenge im Gleichstrom mit dem Rostgvt den Beheizung von senkrechten Koks- und Gasiifen mit senkrechien 
Ofen durchfliefit, wahrend die zur Entziindung des eintretenden Ileizziigen, 1. gek. durch die Anordnung zweier in derselben 
lialten Erzes erforderliche Warmemenge der  uberschiissigen IIeizwand iibereinanderliegender Heizzugsysteme, die gegen- 
Reaktionswlrme entnommen und im Gegenstrom zum ein- laufig zusammen arbeiten. - 2. dad. gek., daij die beiden gegen- 
tretenden Rostgut aus der Realitionszone in die Entzundung.;- laufig zusanimen arbeitenden Iieizzugsysteme derart mit den 
zone dumh ein zwischen beiden Zonen liegendes und mag- zugehiirigen drei  Regeneratoren - Regeneratorpaaren- ver- 
lichst gut leitenden Stoff en hergestelltm inneres Ofenwand- bundeli sindl, dai3 ein Regenerator - Regeneratorpaar - direkt 
futter geleitet wird. - WO es dmauf ankommt, die ge- mit dem mittleren Verteilkanal in Verbindung steht, wahrend 
samte Realrtionswiirme im Ofen selbst zu verwerten, nament- je einer der  beiden andern unter Zwischenschaltung eines Um- 
lich uin die Abkuhlungsverluste zu decken, kann die Warme- fiihrungskanals an den dem Austrittsende des mittleren Ver- 
verteilung dadurch verbessert werden, dafi zur Entzfindung de.; teilkanals diagonal in der Heizwand gegeniiberliegenden Ecken 
kalten Erzes nicht die Strahlungswarme deS Gases, sondern an die Heizziige angeschlossen ist. - Durch dieee Art der Ue- 
die Leitungsniirme der inneren Ofenwandung benutzt wird. heizung wird eine gute gleichmafiige Verteilung der Warme 
Zeichn. (D. R. P. 406 163, Icl. 40 a, Gr. 5, vom 5. 9. 192% aus$. erreicht. Zeichn. (n. R. P. 417 813, K1. 10a,  Gr. 1, Tom 31. 1. 

Paul Dfiiller, Hamburg. Verriegelungsvorriahtung fiir 61- Heinrich Racke, Gelsenkirchen. Wanderrost, bei welchem 
felrerungen, 1. dad. gek., da8 an dern LuftlclaPPenhebel (8) cine die auf Quertrlgerpaaren gelagerten Roststabe und die Quer- 
Stange (b) angelenkt ist, welche bei der VerSchlufistellung der  trager mit ITorspr-ngen ineinandergreifen und die Rostslabe 
Luftklappe (a') die Z'jndklappe (11) und cine besondere StaWe durch ein Riegelglied in ihrer Lage gesichert werdeu, 1. dad. 
(d) sperrt, welche in ihrer SperrSteIlUng die Gffnung 01- get.,  dafi der  Riegel in Gestalt eines Schiebers (e) auf der 
zufiihrung (1) hindert und die zusammen mit der LuftklVPe (a') Auflenseite der  Quertriigerpaare angebracht ist. - 2. dad. gek., 

- -  in  der Betriebsstellung daB die Roststabe haltenden vorspringen- 
durch den Handllebel den Leisten (b) der Quertrager (a) rnit 
(Ir) der olzufuhrung Anqsatzen ( f )  versehen sind, welche die 
(l) verblockt 'vird. - Koststahe in1 Spaltabstand yoneinander 
2. dad. gelr., daij die hnlten. - 3. dad. gek., dai3 die Quertrager 

'\ in Wechselwirlcung (a) unterhalb der Ansatze ( f )  mit Ansatzen 
(g) versehen sind, welche zusammen rnit den ersteren die Rost- I mit der  Olzufilhrung 

I stehende stange (d) stabe gegen Kippen sichern. - 4. dad. gek., diaij die Roststabe 
' mit einem nur ein- zur Wlrmexbleitung mit einem fingerartigen Fortsatz (h) veT- 

seitig beweglichen, un- sehen sind, gegen welchen sich der  Riegel (e) legt. - Dia die 
ter Federwirkung Riegel an der  Auijenseite des Rostes angebracht sind, lassen 

stehenden Anschlag sie sich ohne Schwierigkeit losen; ferner sind die Roststlibe 
ist, we'- haltenden vwspringenden Leisten der Trager mil den Spalt- 

bei newe@W der abstand der StHbe voneinander begrenzenden Vorspriingen ver- 
Y t L W F  (d) Z W  Freigabe des Handhebels (k) der alzuffihrung (1) sehen, was auf,er dem Fortfall Abstandnocken an den 
die iiffnung der Ziindlrappe (h) bewirkt, den Ruckgang der  Sighen den Vorteil bietet, da8 die Stgbe einzeln in ihren 
Stange (d) zwecks Wiedersperrung der  olzufiihrung (l) bei Tragern befesti@ sind, so dai3 sie einerseits sich nicht klenlmeri 
geschlossener Ziindkllappe (h) infolge seiner einseiligen Nach- und nicht zu locker sitZen und sicll schriig stellen 
giebigkeit aber ermiiglicht. - Das Anziinden von Olfeuerungen konnen. Zeichn. (n. R. p. 419 596, ~ 1 .  24f ,  G ~ .  29. 8. 

dn. erfordert hesondere Aufmerksamkeit der Bedienungsmann- 1924, ausg, 1925.) 
schaft. Um schwere (Ilgasexplosionen zu vermeiden, mui3 ins- 
besondere bei kiinstlichem Zug, zuerst die Verbindung zwischen Corning Glass Works, Corning (V. St. A.). Glassehmelzofen 
Feuerraum und Frischluft hergestellt sein, ehe die Zundflamme mit hohler, lam Orte fester Briicke aus feuerfcister Masse, 1. dad. 
eingefiihrt und das OlzufluBventil geoiffnet wird. Aus dem gek., dai3 die Briicke RUS hohlen, an den Stirnflachen ineinander- 
gljeichen Grunde mui3 beim Absetzen einer Feuerung umgekehrt greifenden Abschnitten besteht, welche durch einen an den 
verfahren werden; es isi zuerst das 6lzufIuiSventil zu schlieBen, Enden untedi i tz ten einheitlichen Korper aus steiferem Stoffe, 
damit die Flamme erlischt. und dann erst d8arf der  Verbren- besonders Metnll, getragen und zusammengehalten werden. - 
nungsluftstrom unterbrochen werden. Durch die Erfindung SOH 2. dad. gek., daD die  Enden der  Versteifung nicht stam, sondern 
eine solche gegenseitige Verblockung von Luftregelung und 61- gegen LIngsverschiebung federnd nachgiebig mit der Ofenwand 

2. 10. 1925.) drI. 1924, ausg. 3. 11. 1925.) dn . 

'\ 
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